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摘要： 
本发明提供一种易于相对于同步带进行装卸的带用型材以及安装有型材的带。具体而言，经

由连结部（ 7 ）将型材主体（ 4 ）和爪部（ 6 ）形成为一体。从带宽度方向内侧将同步带

（ 3 ）的侧缘部 ( 3a ）插入型材主体（ 4 ）和爪部（ 6 ）之间。型材主体（ 4 ）配置于

同步带（ 3 ）的背面侧。爪部（ 6 ）配置于侧缘部（ 3a ) ，且配置于齿面侧。连结部（ 7 ）
通过同步带（ 3 ）的侧面外侧。型材主体（ 4 ）和爪部 ( 6 ）夹持侧缘部（ 3a ) ，爪部（ 6 ）
卡定于带齿（ 5 ) , 从而型材（ 1 ）被装配于同步带（ 3 ）。以相反的顺序从同步带（ 3 ）
拆卸型材（ 1 ）。 
 
要求： 
1 ．一种带用型材，其装配于同步带进行使用，其特征在于，具备，型材主体，该型材主体

配置于所述同步带的背面侧，爪部，该爪部以将同步带的侧缘部夹持在该爪部与该型材主体

之间并卡定于带齿的方式配置于所述同步带的侧缘部，且配置于齿面侧；所述爪部经由通过

同步带侧面的外侧的连结部与型材主体形成为一体。  
2 ．根据权利要求 1 所述的带用型材，其特征在于，所述爪部设定成嵌入于一个齿槽而不覆

盖同步带的齿顶的截面形状。  
3 ．根据权利要求 1 所述的带用型材，其特征在于，所述爪部设定成嵌入于同步带的一个齿

槽并覆盖所述齿槽两侧的齿顶的截面形状。 
4 ．根据权利要求 1 所述的带用型材，其特征在于，所述爪部设定成覆盖一个齿顶而不嵌入

同步带的齿槽的截面形状。 
5 ．根据权利要求 2 、 3 或者 4 所述的带用型材，其特征在于，所述型材主体在与同步带

的背面接触的基板上突出设置有突片，所述基板设定成跨越同步带的多个齿顶和齿槽的长度。  
6 ．根据权利要求 5 所述的带用型材，其特征在于，所述基板在同步带的旋转方向比爪部还

朝后方延伸设置或者朝爪部的前后延伸设置。  
7 ．根据权利要求 1 所述的带用型材，其特征在于，所述型材主体在与同步带的背面接触的

基板上突出设置有突片，所述突片为在基板上装卸自如的附件。 8 ．一种安装有型材的带，

具有与同步带轮的带轮齿啮合的带齿，且装配有型材，其特征在于，该安装有型材的带的带

宽度设定成比所述同步带轮的中心轴方向的长度宽，从同步带轮朝带宽度方向突出的侧缘部

由型材主体和爪部夹持，所述型材主体配置于背面侧，所述爪部与该型材主体形成为一体且

位于齿面侧，并与带齿卡定。  
9 ．一种安装有型材的带，其特征在于，具备权利要求 1 所述的带用型材。  
10 ．根据权利要求 8 或 9 所述的安装有型材的带，其特征在于，所述型材的爪部与同步带

轮或者定位部件的外端面对置，限制带宽度方向的位置偏移。 
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技术领域 
本发明涉及装配于同步带进行使用的带用型材以及安装有型材的带。 
 
背景技术  
一般情况下，在带输送中，在被输送物是容易滚动的物品的情况下、或者输送方向相对于水

平面的倾斜角大的情况下，在带的背面安装有用于朝输送方向推压输送被输送物的型材。该

型材多数情况下通过粘接或者焊接安装于带的背面，而且有时将带和型材成型为一体。  
但是，作为用于将型材安装于带的方法，如果采用粘接或焊接等的话，型材的原材料的选择

容易受到制约，并且，由于型材无法拆卸，因此，仅仅通过观察外观无法确认接合部的状态，

很多情况下难以判断型材的寿命。并且，为了将带和型材成型为一体，在带成型中需要使用

挖有型材的形状的模具，投资金额变高，也难以应对尺寸变更。 
相对于此，例如在专利文献 1 中，在嵌入于同步带的齿根的状态下，在同步带侧面经由朝背

面侧突出的“字形或者一对 L 字型的安装件通过螺纹紧固将型材安装于同步带。 
专利文献 1 ：日本特开 2004 一 59272 （第 0006 一 0009 段） 
然而，由于专利文献 1 的型材通过螺纹紧固安装于同步带，因此装配和拆卸麻烦，一旦装配

于同步带之后，就不会为了进行寿命的确认等而进行拆卸，容易成为一直装配于同步带的状

态。 
 
发明内容 
本发明的目的在于提供一种容易相对于同步带进行装卸的带用型材以及安装有型材的带。 
为了达成上述目的，本发明所涉及的带用型材装配于同步带进行使用，其特征在于，具备：

型材主体，该型材主体配置于同步带的背面侧；以及爪部，该爪部以将同步带的侧缘部夹持

在该爪部与该型材主体之间并卡定于带齿的方式配置于同步带的侧缘部，且配置于齿面侧，

经由通过同步带侧面的外侧的连结部将该爪部与型材主体形成为一体。 
根据上述结构，由于经由通过同步带侧面的外侧的连结部将型材主体和爪部形成为一体，因

此，仅通过从带宽度方向内侧将同步带的侧缘部插入型材主体与爪部之间，就能够容易地将

型材装配于同步带。并且，能够以与装配型材的顺序相反的顺序容易地将型材从同步带拆卸

下来。另外，当在型材主体与爪部之间插入或者拔出同步带的侧缘部时，通过使同步带弯曲

而使同步带暂时沿带宽度方向收缩，能够使同步带越过爪部的尖端。 
并且，由于将爪部配置于同步带的侧缘部且配置于齿面侧，因此，能够使该爪部卡定于带齿

从而阻止型材朝向带长度方向的移动，并且，使爪部在带宽度方向位于同步带轮的外侧，能

够防止该爪部阻碍同步带与同步带轮的啮合。 
爪部只要是能够卡定于同步带的侧缘部的带齿的形状即可，能够设定成与多个齿顶和齿槽嵌

合的形状，但是，爪部在带长度方向的长度越短，越难以在爪部阻碍同步带的屈曲，能够将

卷挂同步带的同步带轮的直径设定为小直径。 
作为爪部的截面形状，能够举例示出嵌入于一个齿槽而不覆盖同步带的齿顶的截面形状。由

此，能够将爪部形成为简单的山形形状，并且，能够尽力缩短爪部在带长度方向的长度。并

且，如果将爪部设定成嵌入于同步带的一个齿槽并覆盖齿槽两侧的齿顶的截面形状，与仅嵌

入于一个齿槽的形状相比，能够使爪部的强度提高爪部在带长度方向的长度、即爪部的宽度

增大的量。 
并且，能够将爪部设定成覆盖一个齿顶而不嵌入同步带的齿槽的截面形状。这样，由于能够

使爪部卡定于同步带中的原本难以弯曲的部位即齿顶部分，因此不会阻碍同步带中的容易弯

曲的部位即齿槽部分的弯曲，更加难以阻碍同步带的屈曲。 
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如上所述，在将爪部的宽度设定得较窄以免阻碍同步带的屈曲的情况下，如果仅仅缩短爪部

在带长度方向的长度，则型材容易因来自被输送物的反力而倾倒，但是，如果将型材主体形

成为在与同步带的背面接触的基板上突出设置有突片的结构，并将该基板设定成跨越同步带

的多个齿顶和齿槽的长度，则能够阻止型材的倾倒而不会阻碍同步带的屈曲。 
即，在带轮之间的同步带笔直地伸展的位置，型材主体的基板整体与同步带接触，由此，能

够阻止型材倾倒。另一方面，在同步带卷绕于同步带轮的位置，型材主体的基板以与同步带

线接触的方式浮起，因此型材主体的基板不会阻碍同步带的屈曲。 
进一步，如果使基板在同步带的旋转方向比爪部还朝后方延伸设置，则在使同步带朝一个方

向旋转的情况下，能够有效地阻止型材的倾倒，如果使基板在同步带的旋转方向朝爪部的前

后延伸设置，则在使同步带朝两个方向旋转的情况下都能够阻止型材的倾倒。  
并且，能够将型材主体形成为在与同步带的背面接触的基板上突出设置有突片的结构，并将

该突片形成为在基板上装卸自如的附件。这样，对于各种形状的型材，能够实现爪部和基板

的通用化，并且，在将型材的基板装配于同步带的状态下，仅通过直接更换突片就能够装配

各种形状的型材。 
并且，本发明提供一种安装有型材的带，该安装有型材的带具有与同步带轮的带轮齿啮合的

带齿，且装配有型材，其特征在于，该安装有型材的带的带宽度设定成比所述同步带轮的中

心轴方向长度宽，从同步带轮朝带宽度方向突出的侧缘部由型材主体和爪部夹持，所述型材

主体配置于背面侧，所述爪部与该型材主体形成为一体且位于齿面侧，并与带齿卡定。 
根据该结构，与上述的带用型材同样，能够容易地对同步带装卸型材，并且，能够阻止型材

沿带长度方向的移动，并且，能够防止阻碍同步带与同步带轮的啮合。特别地，作为安装有

型材的带的型材，采用上述的带用型材，由此，能够得到与通过采用上述的带用型材的结构

而得到的效果相同的效果。 
并且，如果使型材的爪部与同步带轮或者定位部件的外端面对置，限制带宽度方向的位置偏

移，则能够省略用于限制同步带位置偏移的专用的轮缘等。 
如上所述，根据本发明，由于将型材主体和爪部形成为一体，因此，仅通过在二者之间插入

或者拔出同步带的侧缘部，就能够容易地对同步带安装或拆卸型材。由此，能够随时将型材

拆卸下来以观察外观，能够容易地判断型材的寿命等。 
 
附图说明 
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图 1 是本发明所涉及的带用型材的主视图。 

 
图 2 是型材的侧视图。 
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图 3 是图 1 的 A 一 A 剖视图。 

 
图 4 是装配于同步带后的型材的剖视图。 
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图 5 是位于同步带轮的外周侧的型材的侧视图。 

 
图 6 是爪部与同步带轮的外端面对置的型材的主视图。 
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图 7 是爪部与定位部件的外端面对置的型材的主视图。 

 
图 8 是具备仅由嵌入于齿槽的山形部构成的爪部的型材的剖视图。  
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图 9 是具备卡定于齿顶的爪部的型材的剖视图。 

 
图 10 是具备作为附件的突片的型材的剖视图。 
 
标号说明 [ 0 03311 ．二型材； 3 ．二同步带； 3a ’二侧缘部； 4 ．二型材主体； 5 ．二

带齿； 6 、 18 、 19 … 爪部； 7 ．二连结部； 8 ．二同步带轮； 10 、 21 ．二基板； 
11 、 20 ．二突片； 12 ．二齿顶； 13 ．二齿槽； 17 ．二定位部件。 
 
具体实施方式 
以下，结合附图对用于实施本发明所涉及的带用型材以及安装有型材的带的最佳方式进行说

明。图 1 是本发明所涉及的带用型材的主视图，图 2 是型材的侧视图，图 3 是图 1 的 A 
一 A 剖视图，图 4 是装配于同步带后的型材的剖视图。 
型材 1 例如在同步带 3 上装配有期望的个数进行使用，以能够沿相对于水平面倾斜的方向

带输送容易滚动的被输送物 2 ，该型材 1 具备：型材主体 4 ，该型材主体 4 配置于同步

带 3 的背面侧；爪部 6 ，该爪部 6 卡定于带齿 5 ，并将同步带 3 的侧缘部 3a 夹持在该

爪部 6 与型材主体 4 之间；以及连结部 7 ，该连结部 7 通过同步带 3 的侧面的外侧，该
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型材主体 4 与爪部 6 经由连结部 7 形成为一体。另外，该型材 1 例如由尼龙或聚丙烯等

合成树脂形成。 
同步带 3 具有与同步带轮 8 的带轮齿 9 啮合的带齿 5 ，并且，同步带 3 的带宽度设定成

比同步带轮 8 的中心轴方向长度宽。由此，在卷挂于同步带轮 8 的同步带 3 中，由型材主

体 4 和爪部 6 夹持的侧缘部 3a 从同步带轮 8 朝带宽度方向突出，以防止爪部 6 阻碍同

步带 3 与同步带轮 8 的啮合。 
型材主体 4 形成为由以与同步带 3 的背面接触的方式配置的长方形的基板 10 和突出设置

于该基板 10 的一面的突片 H 构成的截面大致倒 T 字形，该突片 H 沿输送方向推压输送

被输送物 2 。 
基板 10 设定成与同步带 3 的带宽度大致相同的宽度，并且以跨越同步带 3 的多个齿顶 12 
和齿槽 13 的方式在同步带 3 的长度方向朝爪部 6 的前后延伸设置。突片 H 以与基板 10 
相同的宽度形成为越靠近基端侧越厚的长方形状，其背面侧由两根肋 14 加强。 
爪部 6 由截面梯形的山形部 15 和板状的覆盖部 16 构成，该山形部 15 嵌入于同步带 3 
的侧缘部 3a 的齿槽 13 ，该覆盖部 16 覆盖同步带 3 的侧缘部 3a 的齿顶 12 。该爪部 6 
配置于同步带 3 的齿面侧，由此，将侧缘部 3a 夹持在该爪部 6 与型材主体 4 之间，并且，

该爪部 6 嵌入于同步带 3 的齿槽 13 ，覆盖该齿槽 13 两侧的齿顶 12 ，并卡定于带齿 5 。 
 
 
连结部 7 形成为大致梯形的板状，从基板 10 的两侧面中的带长度方向的中央部朝带齿面侧

突出，从连结部 7 的尖端部朝带宽度方向内侧突出形成有爪部 6 。 
下面，对使装配有型材的同步带旋转时的情况进行说明。图 5 是位于同步带轮的外周侧的型

材的侧视图。 
首先，通过利用型材主体 4 的基板 10 和爪部 6 夹持同步带 3 的侧缘部 3a ，并使该爪部 
6 的山形部 15 嵌入于侧缘部 3a 的齿槽 13 ，型材 1 被装配于同步带 3 。此处，为了夹

持同步带 3 的侧缘部 3a ，使同步带 3 弯曲并沿带宽度方向收缩，从而使同步带 3 越过爪

部 6 的尖端，一边使爪部 6 的山形部 15 与齿槽 13 嵌合一边将侧缘部 3a 插入基板 10 
和爪部 6 之间。进一步，能够以相反的顺序将型材 1 从同步带 3 拆卸下来。 
通过同步带 3 朝正方向旋转，该型材 1 朝正面侧（图 4 中的右方侧）移动，由此，朝正面

侧推压输送正面侧的被输送物 2 ，并且，将从被输送物 2 承受的反力从爪部 6 经由齿槽 13 
传递到同步带 3 。 
如图 4 所示，当型材 1 位于同步带 3 中的展开于同步带轮 8 之间的部位时，基板 10 整
体与同步带 3 的背面接触。在该状态下，相对于从正面侧的被输送物 2 承受的反力，基板 10 
中的沿背面侧延伸设置的部位压接于带背面，由此防止型材 1 翻倒。 
并且，在使同步带 3 朝反方向旋转而使型材 1 朝背面侧（图 4 中的左方向）移动，从而朝

背面侧推压输送背面侧的被输送物 2 的情况下，基板 10 中的沿正面侧延伸设置的部位压接

于带背面，由此防止由从背面侧的被输送物 2 承受的反力引起的型材 1 的翻倒。 
进一步，如图 5 所示，当型材 1 位于同步带轮 8 的外周侧时，基板 10 除了爪部 6 附近

其余都从同步带 3 的背面浮起。由此，能够将同步带轮 8 的直径设定为小直径，而基板 10 
不会阻碍同步带 3 的屈曲。 
根据上述结构，由于能够容易地对同步带 3 安装或卸下型材 1 ，因此，通过随时将型材 1 拆
卸下来进行观察，能够判断型材 1 的寿命等。并且，由于夹持着同步带 3 的侧缘部 3a 进
行装配，因此能够自由地选择同步带 3 和型材 1 的材质。并且，由于能够使型材 1 的基板 
10 自由地与同步带 3 的背面接触或者从同步带 3 的背面浮起，因此能够耐受来自被输送物 
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2 的较大的反力，能够将同步带 8 的直径设定为小直径。 
另外，本发明并不限定于上述实施方式，在本发明的范围内能够施加适当的变更。例如，如

图 6 所示，通过将爪部 6 的尖端形成锥形状，并使爪部 6 与同步带轮 8 的外端面对置以

进行引导，能够限制同步带 3 的沿带宽度方向的位置偏移，由此，能够省略防止同步带 3 的
位置偏移的轮缘（ pul ley flange ）等专用的部件。进一步，如图 7 所示，通过在比同步带 3 
还靠齿面侧的位置设置定位部件 17 ，并使爪部 6 与该定位部件 17 对置，能够限制同步带 
3 的沿带宽度方向的位置偏移。 
并且，如图 8 所示，代替由山形部 15 和覆盖部 16 构成的爪部 6 ，也可以采用不覆盖同

步带 3 的齿顶 12 、仅由一个嵌入于齿槽 13 的山形部构成的爪部 18 。由此，虽然爪部 18 
的强度变小，但是，能够尽量不妨碍同步带 3 的屈曲。 
进一步，如图 9 所示，也可以采用不嵌入同步带 3 的齿槽 13 、覆盖一个齿顶 12 的凹形

截面形状的爪部 19 。在该情况下，由于使爪部 19 卡定于同步带 3 中的原本难以弯曲的齿

顶 12 ，因此不会阻碍容易弯曲的部位即齿槽 13 的弯曲，能够尽量不妨碍齿轮带 3 的屈曲。 
并且，如图 10 所示，也可以并不仅仅将基板 10 和突片 H 形成为一体，而是将突片 20 形
成为在基板 21 上装卸自如的附件。由此，能够使基板 21 、爪部 6 以及连结部 7 通用化，

并且能够根据目的仅将突片 20 更换成各种形状的突片。 
并且，在同步带 3 仅朝一个方向旋转的情况下，基板 10 不仅能够延伸设置在爪部 6 的前

后，还能够仅延伸设置于在同步带 3 的旋转方向比爪部 6 还靠后方的位置。 
产业上的利用可能性 
对于本发明所涉及的带用型材以及安装有型材的带，由于将用于沿输送方向推压输送被输送

物的型材安装于带的背面，且能够容易地判断型材的寿命等，因此，能够在输送容易滚动的

物品时、或者在输送方向相对于水平面的倾斜角大时的的带输送中适当地采用。 


